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Kurzbeschreibung  ZWHaZ 
 
 
Die Produktion wurde Anfang Dezember 2009 zur alljährlichen Winterpause eingestellt. Aus 
marktwirtschaftlichen Gründen, insbesondere wegen drastisch reduzierter Nachfrage wird die 
Produktion im Frühjahr 2010 nicht wieder aufgenommen. Deshalb stehen nun die kompletten 
technischen Einrichtungen des Ziegelwerkes gemäß Anlagenliste zum Verkauf.  
 
Die Produktionsanlage ist komplett und in einem guten, zur Wiederinbetriebnahme bereiten 
Zustand. Insgesamt handelt es sich um eine kompakte, vollautomatische und sehr 
wirtschaftlich zu betreibende Anlage, mit der sowohl klein- als auch großformatige 
Hochlochziegel hergestellt werden können. 
 
Das Werk verfügt über: 
 
• Drei Kastenbeschicker für drei verschiedene Tonsorten, dosiert über frequenzgeregelte 

Schuppenbänder. 
 
• Längssumpfhaus mit Bandanlage und Abwurfpflug als Eintragsvorrichtung und 

Längsbagger zum Austrag. 
 
• Nassaufbereiungsanlage mit Kollergang und Feinwalzwerk,        

Siebrundbeschicker zur Wiedereinarbeitung von Materialresten aus der Formgebung, 
Großraumbeschicker zur Materialpufferung und –dosierung. 
 

• Zwei Kastenbeschicker für Sägespäne und Schwersand, dosiert über frequenzgeregelte 
Schuppenbänder. 

 
• Sägemehlaufbereitung mit Sieb, Mühle und Magnetabscheider. 
 
• Vakuum-Pressenaggregat mit Doppelwellenmischer. Regelmöglichkeit von Pressdruck 

und Temperatur über Wasser- und Dampfzugabe im Doppelwellenmischer. 
 
• Rezepturverwaltung und –abruf für ca. 100 Formate sowie deren Dosierung. 
 
• Mundstückregal mit ca. 30 Mundstücken einschließlich Zubehör und Mundstückkran. 
 
• Umlaufabschneider mit Lattenautomatik und –speicherung. Latten: 2000 mm lang,  
      60 mm breit. 
 
• Transportanlagen mit Kombiliften für Nass- und Trockenseite. 
 
• Durchlauftrockner,   
      88 Trocknerwägen mit variablem Lattenabstand, 9 oder 14 Etagen je nach Ziegeldicke, 
      39 Drehlüfter, komplettes Luftversorgungssystem, gespeist mit Ofenabwärme und                       
      Zusatzbeheizungsmöglichkeit, Abfackelmöglichkeit, Frischluftaufheizung, 
      Mess- und Regelanlage, vollautomatische Steuerung und Visualisierung mit  
      Wagenverfolgung. 
 
 



 
• Setzmaschine 
 
• Tunnelofen,  

Länge 60 m, Brennkanalbreite 2520 mm, Brennkanalhöhe 1960 mm, 
59 Ofenwägen, 
Leicht- und Schwerölbefeuerung, Zündbrenner im vorderen Bereich, 
Mess- und Regelanlage, vollautomatische Steuerung und Visualisierung mit 
Wagenverfolgung in klimatisierter Steuerwarte. 
 

• Rauchgasreinigungsanlage 
 
• Transportanlage, vollautomatisch arbeitend. 
 
• Ofenwagen – Entladeanlage (Paketgreifer)  
 
• Verpackungsanlage (Schrumpffolie und Kunststoffbandumreifung) 
 
• Rollenbahnspeicher für Versandpakete. 
 
 
Die Anordnung der einzelnen Anlagenteile ist dem Grundriss-Schema zu entnehmen. 
Detaillierte Angaben sind im Grunddatenblatt und der Anlagenliste ersichtlich. Zusätzlich 
zeigen Fotos im Anhang einzelne Positionen aus der Anlagenliste.  
Außerdem wurde im November 2009 eine 60-minütige Filmdokumentation über den 
gesamten Produktionsablauf vom Rohmaterialabbau bis zum versandfertigen Ziegelpaket 
erstellt. Diese kann auf Wunsch gerne zugesandt werden. 
Eine Werksbesichtigung ist nach Vereinbarung jederzeit möglich. 
             
Unterstützung sowohl planerisch als auch zur Durchführung einer kompletten Verlagerung 
der Anlage an einen anderen Standort und Mithilfe bei Wiederaufbau und Inbetriebnahme 
kann gegeben, bzw. vermittelt werden.  
 



Grunddaten ZWHaZ 
 
 
Mauerziegelwerk Leistung ca. 25 Mio. NF/Jahr 

6 Wochenarbeitstage 
12 Monate 

Tagesleistung Einschichtbetrieb a 8-9 Stunden: 
ca. 80 000 NF 
ca. 130 Tonnen, formatabhängig bei 
Rohdichte 0,8 

Technischer Zustand einwandfrei, da die Gesamtanlage ständig 
aktualisiert und gewartet wurde. 

Produkte Hochlochziegel für Außen- und Innenwände 
Rohdichten 0,65 bis 2,00 kg/cbdm 
Formate von 240x115x71 bis 247x490x249 mm 
Verarbeiteter Rohstoff Lösslehm, Zusatztone 

mit ca. 22 % Feuchte 
Zuschlagstoffe Sägemehl, Granitsand 
Durchsatzleistung in Aufbereitung 25 Tonnen / Stunde 
Durchsatzleistung in Formgebung  18 Tonnen / Stunde 
Trockenschwindung 5 – 6 % 
Gesamtschwindung 5 – 6 % 
Trockner Typ Durchlauftrockner mit vollautomatischer 

Steuerung 
Trockentemperatur 40°C – 125°C 
Restfeuchte nach Trocknung 2 % 
Ofen Typ Tunnelofen mit vollautomatischer 

Steuerung  
Brenntemperatur max. 930°C – 955°C 
Energieträger für Ofen Schweröl und Leichtöl 
Spezifischer Brennstoffverbrauch 350 - 390 kcal / kg gebrannte Ware in 

Abhängigkeit von Auslastung 
Energieträger für Trockner Ofenabwärme und Zusatzbefeuerung mit 

Leichtöl 
Energieträger für Dampferzeugung Leichtöl 
Energieträger für Folienautomat Flüssiggas 
Stromversorgung Drehstrom 400 V / 50 Hz 
Elektrische Anschlussleistung 450 kW 
Stromverbrauch 45 kWh/t 
Druckluftversorgung 10 bar 
Personalbedarf Trocken- und Brennvorgang:        

vollautomatisch  ohne Personal, 24 Stunden,                
Grubenbetrieb, Produktion, Verladung und        
Instandhaltung:  
5 Arbeitskräfte, Einschichtbetrieb 

 
 
 
 
 



Anlagenliste ZWHaZ 
 
 
Position Bezeichnung Fabrikat Typ Baujahr 
 
                 1. Sumpfhaus 
                 1.1. Befüllung 

S 01 
 

Kastenbeschicker 1 Händle BK 6 
AA 8,20 m /AB 1,25 m 

1970 

S 02 Kastenbeschicker 2 Händle BKN 1205 C 
frequenzgesteuert 
AA 5,00 m/AB 1,25m 

1999 

S 03 Kastenbeschicker 3 Händle BKN 1205 C 
frequenzgesteuert 
AA 5,00 m/AB 1,25 m 

1999 

S 04 Annahmeband 1 Huber RHUK 
AA 2,75 m/AB 0,80 m 

1991 

S 05 Annahmeband 2 Huber RHU 
AA 2,20 m/AB 1,00 m 

1979 

S 06 Steigband 1 Huber RHUK 
AA 40,2 m/AB 0,80 m  

1991 

S 07 Steigband 2 Huber RHUK 
AA 4,00 m/AB 0,80 m 

1991 

S 08 Abweiseband mit 
Abweisepflug 

Huber RHUK 
AA 48,0 m/AB 0,80 m 

1991 

 
                 1.2. Austrag 

S 09 Eimerkettenbagger Faller / Rohr Längsbagger 
AA 9,0 m 

1983 

S 10 Austragsband  AA 55,0 m/AB 0,65 m 1983 
S 11 Querband Huber RHUK 

AA 2,20 m/AB 0,65 m 
1991 

S 12 Metallsuchgerät EAB MS 0,80/85 – 90 1990 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Position Bezeichnung Fabrikat Typ Baujahr 
 
                2. Aufbereitung 
                2.1. Rohmaterial 
 
     
A 13 Kollergang Händle HH 1850 a 

Hydraulikantrieb 
1979 

A 14 Sammelband 1 Huber RHSTV  
AA 4,0 m/AB 1,20 m 

1993 

A 15 Sammelband 2 Huber RHSTV 
AA 4,5 m/AB 1,20 m 

1993 

A 16 Band 1 Huber RHST 
AA 17,5 m/AB 0,80 m 

1991 

A 17 Materialverteiler  Quirl 1993 
A 18 Walzwerk Händle Feinwalzwerk 1065a 1965 
A 19 Walzendrehmaschinen  H.Goller Typ2 1995 
A 20 Band 2 Händle Stahlschuppenband 

AA 15,7 m/AB 0,80 m 
 

A 21 Kastenbeschicker Rieter BK 8 
frequenzgesteuert 
AA 8,0 m/ AB 1,25 m 

1966 

A 22 Annahmeband Huber RHUK 
AA 6,50 m/AB 0,65 m 

1984 

A 23 Zuführband Huber RHU 65 
AA 13,7 m/AB 0,65 m 

1978 

A 24 Feindosierer    
A 25 Metallsuchgerät EAB MS / 005 / 71 IC 1973 
 
                 2.2. Zuschlagstoff 
                        Sägemehl 

A 26 Kastenbeschicker Huber RHST 
frequenzgesteuert 
AA 3,50 m/AB 1,40 m 

1978 

A 27 Taumelsieb Amann ASS – 100 1994 
A 28 Annahmeband Huber RHU 

AA 3,20 m/AB 0,50 m 
1978 

A 29 Sägemehlmühle Faller SMM 2 1999 
A 30 Annahmeband Bedeschi AA 5,50 m/AB 0,50 m 1996 
 
                 2.3. Zuschlagstoff 
                        Schwersand 

A 31 Kastenbeschicker Bedeschi CNG 4/1200 
frequenzgesteuert 
AA 4,00 m/AB 1,20 m 

1996 

A 32 Annahmeband Huber RHU 
AA 3,20 m/AB 0,50 m 

1978 



 
Position Bezeichnung Fabrikat Typ Baujahr 
 
                 3. Formgebung 

F 33 Dampfkessel Bay 1420 Liter, 10 bar, 
524 KW 

1996 

F 34 Vakuumpumpe SIHI LPA 55312 1992 
F 35 Doppelwellenmischer Händle MDV 920a 1966 
F 36 Schneckenpresse Rehart Primus 500 2000 
F 37 Presskopf 1 Braun Regulierschieber 

Austritt bis 365mm 
2000 

F 38  Presskopf 2 Braun Fixaustritt 490 mm 2000 
F 39 Mundstücke Braun Austritt 240 - 490 mm 

RD 0,65 – 2,0  
1980 – 
2009 

F 40 Säulenkran Abus VS 406/1000 kg 1996 
F 41 Plastizitätsregelung und 

Rezepturverwaltung 
Thermoplan Thermoplast 0145 1998 

F 42   Abschneider Lingl UA-E, Umlaufabschn.     1993 
F 43 Abfallband 1 Huber RHUK 

AA 22,6 m/AB 0,80 m 
2000 

F 44 Abfallband 2 Huber RHUK 
AA 4,0 m/AB 0,65 m 

1989 

F 45 Siebrundbeschicker Rieter SR 1500 1966 
 
                 4. Trocknung 
                 4.1. Nassseite 

T 46 Abzugbänder, 
Umsetzschwinge, 
Latteneinschub –variabel, 
Gruppiereinrichtung, 
Beladelift 

Recknagel / 
Novocerik 

 
 

1984 
 

T 47 Trockenlatten  Rotho Rechteckprofil, 
geschlitzt, L 2000 mm 

1984 

T 48 Trockenlattenspeicher Lingl  1991 
 
                  4.2. Trockenanlage 

T 49 Trockner Novoceram Durchlauftrockner 1984 / 98 
T 50 Trocknerwägen 

(88 St.) 
Novoceram Variabler Latten- 

abstand 
1984 / 98 

T 51 Luftumwälzung Novoceram Drehlüfter (39 St.) 1984/2005 
T 52 Frischluftaufheizung Novoceram Weißhaupt / Venta 1998 
T 53 Heißluftventilator EVG HL-RV N/RU 1000 R 

70 000 cbm/h 
 

T 54 Zusatzheizung  Weißhaupt 1984 
T 55 
 
 

Trocknerbühnen 
(2 St.) 

Recknagel/ 
Novocerik 

 1984 
 
 



Position Bezeichnung Fabrikat Typ Baujahr 
 
                  4.3. Trockenseite 

T 56 Entladelift, 
Gruppiereinrichtung, 
Abräumgreifer, 
Lattenrückführung 

Recknagel/ 
Novocerik 

 1984/1993 

 
                  4.4 Steuerung 

T 57 Steuerung und Regelung 
für  die gesamte Trock- 
nung (4.1./4.2./4.3) 

Lingl Simatic S 5, BS 2000 
mit Visualisierung  
und Trocknerwagen- 
verfolgung 

1993/1998 

 
                  5. Setzanlage 

SE 58 
 
 
 
 

Setzmaschine 
Aufreihung, 
Bandlinie 1 und 2, 
Umsetzgreifer, 
Setzgreifer 

Lingl 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

1996 
general- 
überholt 

SE 59 Steuerung Lingl Simatic S 5, BS 2000 1996 
 
                  6. Ofen 

O 60 Tunnelofen Lingl  
O 61 Tunnelofenwägen (59 St) Lingl / Burton  

1970/1994 
 

O 62 Deckenbrenner  
Leichtöl / Schweröl 
(39 St.) 

Lingl Kombiset 1994 

O 63 Leichtölversorgung, 
Schwerölversorgung 
mit Aufheizung 

Lingl / 
Allweiler 

  

O 64 Hochgeschwindigkeits- 
brenner (3 St.) 

Lingl / Innova- 
therm 

AE 1030  

O 65 Lufteindüsung  
in 3 Zonen 

Schlicker  2000 

O 66 Schiebebühnen für 
Ofenein- und -ausfahrt 

Lingl Hydraulikbühne 1970 

O 67 Ofenwagentransport- 
einrichtungen 

Lingl   

O 68 Abgasreinigungsanlage Hellmich Kaskadenschüttfilter 1989 
O 69  Steuerung Lingl Simatic S 5 

mit Visualisierung und 
Ofenwagenverfolgung 

1994/1996 

 
 



 
Position Bezeichnung Fabrikat Typ Baujahr 
 
                  7. Entladung und Verpackung 

E 70 Entladegreifer Lingl  1979/92 
E 71 Plateauwagenumlauf Lingl  1979/92 
E 72 Palettenstapler Lingl  1979/92 
E 73 Paketspeicherrollenbahn Lingl  1979/92 
E 74 Umreifungsanlage, 

horizontal  
Signode AK 150 H 1992 

E 75 Umreifungsanlage, 
vertikal 

Signode AK 150 BSM 1992 

E 76 Folienhauben-Schrumpf- 
automat 

OMS AT 63 1996 

E 77 Steuerung Lingl Simatic S 5, BS 2000 1992 
 
                  8. Druckluftanlage 

D 78 Kompressor                                                 CompAir Rallye 051 1998 
D 79 Lufttrockner CompAir F 50 H 2004 
 
 
 
Optional: 
 
 
                 1. Schleifanlage 
                 1.1. Schleifmaschine 
 
SA 01 Schleifmaschine Wassmer DFS – 04 D 
SA 02 Schallschutzkabine Wassmer  
SA 03 Absaugung Hellmich 22 000 cbm 
SA 04 Steuerung Wassmer Klöckner / Möller     

PS 416 

1997 

 
                 1.2. Lagenentladung 
 
SA 05 Entladegreifer und 

Gruppierstraße  
Lingl  1997 

 
                 1.3. Paketstapler 
 
SA 06 Gruppierstraße mit 

Kipper und  
Paketstapelgreifer 

Lingl  

SA 07 Steuerung Lingl Simatic S 5, BS 2000 

1997 
 

 
 
 



 
 
 
 
 
 



Fotodokumentation  ZWHaZ  
 
 

                  
Sumpfhaus – Befüllung:  S 02 / S 03                                    Sumpfhaus – Befüllung: S 08                

     

   
Sumpfhaus – Austrag: S 09 / S 10 



 
Aufbereitung - Überblick 
 
 

 
Aufbereitung – Rohmaterial: A 13 / A 14 / A 15 
Links hinten: F 45 
 
 
 



 

 
Aufbereitung – Rohmaterial: A 17 / A 18 / A 19 / A 20 
 
 

 
Aufbereitung – Zuschlagstoffe: A 26 bis A 32 
 
 
 



 
Formgebung: F 35 / F 36 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Formgebung: F 39 / F 40  



 
 

 
Formgebung: F 41 / F 42 / F 43 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Trocknung – Nass-/Trockenseite: 
T 46 / T 50 / T 56 



 
Trocknung – Trockenanlage: T 51 / T 52 
 
 

              
Trocknung – Trockenanlage: T 52   
 
 
 
 



 
Setzanlage: SE 58 / SE 59 
 
 

     Trocknung – Trockenseite: T 56 
 

     Setzanlage: SE 58 
 



 
Ofen: O 69 
 
 
 

 
Ofen: O 62 / O 65 
 
 



 
Ofen: Obere und untere Heißluft-Direktabsaugung / O 65 
           
 
 

 
Ofen: O 60 / O 67 



 

 
Ofen: O 60 
 
 

 
Entladung und Verpackung: E 70 bis E77 
 
 
 



 

 
Verpackung: E 76 
 

 
Entladung und Verpackung: E 72 / E 73 



 
Schleifanlage – Lagenentladung: SA 05 
 
 

 
Schleifanlage: SA 01 bis SA 04 / SA 06  



 
Schleifanlage – Schleifmaschine: SA 01 
 
 

     
Schleifanlage – Paketstapler: SA 06 


